5.3

Piani Prova Calibri BASIS

Un aspetto spesso trascurato nell’attuazione di un sistema basato sull’elaborazione dati é lo sforzo associati alla
manutenzione dei dati generali. Quale sia la portata di questo sforzo, diventa chiaro una volta completati i lavori di
preparazione. Alla fine resta spesso il riscontro che le spese sostenute, in relazione agli investimenti nel prodotto
stesso, sono sorprendentemente alte. Cio é particolarmente vero per la pianificazione di prove per la taratura dei
calibri. iQ PMPL (piani prova calibri) Le riduce gran parte del Suo lavoro nella osservazione delle prescrizioni di tutti i
mezzi di prova e di misura standard.

La taratura dei calibri si basa sulle prescrizioni di prova secondo VDI, DIN ecc. nelle quali sono incluse le specifiche di prova.
Le seguenti tabelle contengono la gamma dei piani di prova, secondo le linee guida 2618. Questi piani di prova non
richiedono ulteriore pianificazione. Lei puo iniziare la taratura subito dopo la selezione del calibro o del tipo calibro, senza
alcuna altra preparazione.

Foglio VDI/VDE/DGQ 2618 Direttive
3.1  Blocchetti pian paralleli
4.1  Tamponi cilindrici campioni, calibri a tampone e calibri ad anello
4.2  Spine di prova/spine di prova filettate
4.4  Campioni dimensionali per micrometri per esterni con punte piane o sferiche cosiccome sfere campione e campioni di
profondita
4.6  Cilindri di prova e tampone di prova
4.7  Calibri a forcella
4.8  Tamponi filettati cilindrici calibrati, tamponi campione filettati e tamponi filettati di prova
4.9  Anellifilettati cilindrici calibrati e anelli campione filettati
4.12 Campioni conici e calibri conici
6 Micrometri di profondita
6.1  Vetri d'interferenza piani o pian paralleli
7.1  Squadre 90° in acciaio
7.2  Goniometro rapportatore d’angolo
9.1  Calibro a corsoio per misure di esterni, interni e profondita
9.2  Calibro a corsoio di profondita
9.3  Calibro a corsoio per altezze
10.1  Micrometri
10.2  Micrometri con inserti intercambiabili per filettature o alter misure
10.3  Micrometri di precisione
10.4  Micrometri per interni
10.5  Micrometri di profondita
10.6  Micrometri per altezze
10.7  Micrometri per interni a 2 punti di contatto
10.8  Micrometri per interni a 3 punti di contatto
11 Comparatori
11.1  Comparatori
11.2  Comparatori analogici
11.3  Comparatori a leva
12.1  Comparatori a leva per esterni
13.1  Comparatori a leva per interni
13.2  Comparatori a bracci con 2 punti di contatto

14 Micrometri per interni a 2 punti di contatto al provando

14.1  Istruzioni di prova per apparecchiature elettroniche di misura lunghezze costituite da tastatori di misura induttivi e dispositivi
di misura

16.1  Apparecchi di misura verticali per altezze

18 Barre di riscontro lineari

19 Righe a coltello

22 Squadre 90° in acciaio (semplici, a cappello, a coltello)

26 Apparecchiature elettroniche di misura lunghezze con tastatori induttivi e dispositivi di visualizzazione

Le righe marcate in giallo saranno disponibili dietro Sua delibera finale.

| piani di prova a norme VDI/VDE/DGQ sono naturalmente duplicabili e modificabili a seconda delle proprie necessita (p. es.
per ridurre la gamma delle prove). Inoltre & possibile un adattamento alle normative aziendali.
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Grazie ai dettagli forniti ai
calibri (p. es. Tampone
filettato passa non passa
M10x1,5-6H)  tutte le
caratteristiche saranno
generate automaticamente
con i corretti valori

Esequire la calibrazione
FBed X

Ordine di prova
Caratteristica

Mezzi di prova
Campione-riferimento

Prova attributi

PU1O1122 Tampone filettato P/NE
1n Tampone filettato P/NP Lato P/Lato NP
GEVINDEGRENZLEHRDORN M10/1 Tampone filettato F/NP M10 Nr. 1

Man controllare

Calibro filettato

Lato non passa

61 1. Diametro esterno avanti lato non pass 95'005 95”'5 mm 9-5%25 -
H H H H H 9,52 [E3 7%
nOmInalI con I puntl dl 62 2. Diametro esterno avanti lato non pass 95'005 9511'5""" 9-5%25 =
diritto e dimensioni b.s18 Iz 9%

63 1. Diametro esterno dietro lato non pass QSIDDS QSMISmm 95%25
secondo le tabelle 9,521 e B6% -
DIN. Prima della prova, Lato passa S el e i = FoE )

A . 41 1. Diametro esterno avanti lato passa
sara proposto il corretto " & X
1 H 4z 2. Diametro esterno avanti lato passa
diametro del filo o della 0 T — Tampone filectaco 2P
. . N N Cesignazione filettatura M10x1.5-6H
- a3 1. Dismetro esterno dietrn lato passsa
Sfera OVVIamente’ N pUO |+ Ciametra nocciolo 0,868 i
scegliere anche una

30 Prova di durezza Forza di misura z.00 N

alternativa. Provanto 790 E
val. riferimento 760 Procedura wmetodo 3 fili -
Riferimento Banco Zeiss -
@ diametro filo o sfera 0.635 wm
Procedura oftca 1.1
Testo 5-F12 | Disegno b S-F11 Il Diseqno P FE ] i :‘;
2.08
2.55 -

In aggiunta, ci sono molti altri strumenti di misura, per i quali non vi € alcuna prescrizione di prova standardizzata. L'elenco
che segue descrive i mezzi di prova e misura, per cui sono state prese tutte le precauzioni che, senza alcuna pianificazione
della prova, rendono la calibrazione immediatamente eseguibile. In una semplice tabella tecnica 'utente puo fissare le sue

prescrizioni di tolleranza.

Piani di prova per ulteriori calibri
Momento torcente

Pressione, tensione e forza

Piani di riscontro

Campioni di forma

Calibri conici

Calibri a forcella per filettature a rulli
Calibri filettature campione

Piani di prova per ulteriori calibri

Contatori elettronici

Multimeteri Digitali

Oscilloscopi

Bilance di precisione

Proiettore di profile

Tastatore di misura digitale Heidenhain, Sylvac

Dispositivo misura lunghezze (contatore) Heidenhain, Sylvac

Calibro a forchetta con bracci lunghi (analogico)
Micrometro con bracci lunghi (analogico)

Comparatore digitale
Comparatore elettronico (mech.) Scala 0,01mm
Comparatore elettronico (mech.) Scala 0,001mm

Esempio per la ricalibrazione di un comparatore:

£ Eseguire Ia calibrazione = [= ==
ERER R R
Ordine di prova PUL01279 Comparatore
Caratteristica 10 Comparatori
Mezzi di prova MEZSUHRLO0/1 Comwparatore DINS78-A Nr.: 1
Campione-riferimento
Mon controllare
Prova atfriouti | Prova variabili | Comparatore
Misura ad incremeno Misura & decrementa
0 mm 0,001 10 mm 10,001 mm
1 um 1,002 9 um 9 00z
2 mm 2,002 8 mm 7,999
3 um 3,001 7 um 6,993 ot
4 mm 4 & mm 5,998
5 mm 5,001 5 um 4,939 a a7
6 mw 5,001 4 um 3,998 B T 2 L e e o1 i 90 0.0
7 um 7,001 3 um 2,993
8 mm 8,001 2 mm 1,999 o0
9 um 2,002 1 um 1
10 mm 10,003 0 mm ~0,001 0.02
Walore calcolato
Anpiezza discrepanza etot
Valore reale 5 pm 0 pm 17
Deviazione 29 %% 4 !
Ampiezza valore misura inversione einv
Valore reale 3 a pm 3
Dreviazione 100 %% - !
Testo 5-F12 ][ Disegno MM S-F11 Il Disegna PM F& Il Eventi F3 Tabells dis dati
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